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Abstract of DE3915975 

Fabric sections for a prodn. line, in which the fabric is able to withstand dampness, and has a close 
formed structure, are subjected to a process such as cutting, sewing, glueing or folding, after being 
dampened and frozen, then on completion of the process, the article is thawed out. By analogy to a 
vehicle assembly line, the prodn. line is arranged with the fabric sprayed or dampened. ADVANTAGE - 
Ordinary prodn. line working with fabrics involves considerable manual work, as the fabric is soft. It 
also takes up considerable space, as is has to be laid flat. In the frozen state, it can be processed 
vertically, and handled by robotic mechanisms. It is also possible to align magnetically by fixing metal 
in suitable positions on the fabric. 
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(54) Verfahren zum Herstellen von Textilstucken 

Es gibt ein Verfahren zum Herstellen von Textilstucken, bei 
dem eine Textilbahn aus einem feuchtigkeitshaltenden Tex- 
tilstoH verwendet wird, bei dem die Textilbahn mit einem 
Material Ober die Flache hin behandelt wird, bei dem die 
behandette Textilbahn an mindestens einer Bearbeitungs- 
stelle bearbeitet wird und bet dem die behandelte Textilbahn 
transportien wird. Oabei ist es erwunscht, wenn der Trans- 
port der Textilbahn wahrend des Herstellens vereinfacht ist. 
Dies ist erreicht. indem der Textilstoff mit einer gef rierfahi- 
gen Flussigkeit durchsetzt und die Textilbahn durch Frieren 
zum Transport versteift wird und indem ein Auftauen nach 
der Bearbeitung im Zuge des Herstellens erfolgt. Die gefro- 
rene Textilbahn laftt sich vereinfacht im waagerechten Zu- 
stand venikattransportieren. 
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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen 
von Textilstiicken, bei dem eine Texiilbahn aus einem 
feuchtigkeitshaltenden, engmaschigen Textilstoff ver- 5 
wendet wird, bci dcm die Textilbahn mit einem spater 
wieder entfernbaren. an dem Textilstoff haftenden Ma- 
terial iiber die Flache hin behandelt wird, bei dem die 
behandelte Textilbahn an mindestens einer Bearbei- 
tungssteile, z.B. durch Nahen. Schneiden. Kleben oder 10 
Falten bearbeitet wird und bei dem die behandelte Tex- 
tilbahn. unter anderem zu der Bearbeitungsstelle, trans- 
portiert wird. 

Bci cincm bekannten (DE-AS 14 35 853) Verfahren 
dieser Art ist das Material, mit dem die Textilbahn be- 15 
handelt wird. ein Acrylamidpolymensat-Einmalkleber. 
Die Textilbahn wird mit dem Einmalkleber bestrichen 
und zu Einlagen fur einen Zwcistuckkragen aufgeteilt. 
Die Einlagen werden mit den ubngcn Teilen des Zwei- 
stuckkragens vernaht. Der Emmalklebcr wird bcim Be- 20 
nutzer des Zweistuckkragens be» der crstcn Wasche des 
Zweistiickkragens wieder hcrativ^r* avhen. Dieses be- 
kannte Verfahren behebc die Sch*ieru:kenen nicht, die 
beim Herstellen von Textiktucken mit dcm Transport 
der Textilbahn deshalb verburKlen \ind wcil die Texttl- 25 
bahn flexibel. weich, leicht biegbar b/w ictcht kntckbar 
isu wie man es an sich von dcm Tcoitvtoff bci dem 
ferttgen Textilstiick erwartct 

Da Textilien in der Rcgel schr Hcxibcl lufidurchlassig 
und nicht magnetisch sind. tv iter Trjn\pori durch Ma- 30 
sehinen kaum moglich und dcshjlb Mark John bzw. ar- 
beitsmtensiv. Zu verarbeitcndc Smfttcilc he?cr meist in 
einem ungeordneten Hauien v<* der NaHcnn. die diese 
vor der Nahtverbindung erv cmmal nctm? posmonie- 
ren und am Verrutschcn hmdem mull Irn fahr/cugbau 35 
dagegen. ist die Zufuhrun? \on Lin/eheika bcdingt 
durch die Materialart. durch c»>mr>utcr l :cMrucrte Ma- 
sehinen moglich Pneumjtivh* Mubcin-Khtuntfcn be- 
schranken sich aber auf luftundurchU\stf e Matcnalien; 
magnetische Hubeinnchtun* en bewhranken sKh auf 40 
magnetische bzw. elektroma^netiverbare Materutien. 

Eine Aufgabe der Erfindung 1*1 c* darxr. cin Verfah- 
ren der emgangs genannten Art /u *J.«if fen. bei dcm der 
Transport der Textilbahn * jhrcne: dc\ Hcr\tcllens ver- 
einfachi ist. Das erfindung^emaBe Wrfjhren diese 4S 
Aufgabe losend. dadurch geker.n/etchnct. daB der Tex- 
tilstoff mil einer gefnerfahi^en F1u\vg*cu durchsetzt 
und die Textilbahn durch Fnercn /urn Transport ver- 
sieifi wird und daB ein Auftauen nach der Bearbcitung 
im Zuge des Herstellens erfolgt 

Der Transport einer har tgefrorcnen Textilbahn ist 
vereinfacht. da sie nicht knicken b/w fallen kar.n Die 
gefrorene Textilbahn laCt sich vereinfacht im waagc- 
rechten Zustand vertikal transporueren Erstaunhcher- 
weise laBt sich die gefrorene Textilbahn auch schneiden, 55 
nahen und bereichsweisc mit andcren Teilen verkleben. 
Das Versteifen der Textilbahn durch Oefneren erfolgt 
ohne chemische Versteifungsrmttel, deren Entfernung 
bzw. Beseitigung schwieng 1st. Durch Versteifen mittels 
Gefrierflussigkeit. z.B. Wasser. entsteht zeuweise ein fe- to 
stes und formbares Werkstiick. das sich leichter zu- 
schneiden laBt. nicht unerwunscht einrollt oder verzieht. 
bei dem der Schnittanfang bzw. Nahtanfang bequemer 
zu handhaben ist und das sich eben auch leichter und 
schneller, und zwar jetzt maschinell, transportieren und 65 
positionieren laBt. Da versteifte Textilien auch formbar 
sind, ist es auch moglich, krumme StoBkanten. z.B. beim 
Einsctzen eines Armels. mittels einer Naht oder durch 


Textilkleber zu verbinden. 

Unter Textilstiicken werden z.B. Bekleidungsstiicke, 
aber auch Haushalts- und Bettwaschestticke verstanden. 
Die Textilstucke konnen zum Gebrauch fertig sein oder 
Zwischenprodukte sein. Die Textilbahn ist z.B. eine sehr 
lange bzw. fortlaufende Bahn oder ein Bahnstuck. Die 
Textilbahn kann auch ein durch Schneiden bzw. Stanzen 
gewonnenes Formstuck sein, das entsprechend dem er- 
findungsgemaBen Verfahren steifgefroren und dann be- 
arbeitet wird. Der Textilstoff kann aus Natur- oder 
Kunstfasern bestehen. Er ist z.B. vlies- oder gewirrartig 
ausgebildet oder gewebt oder gestrickt bzw. gewirkt. 
Unter "engmaschig" ist hier zu verstehen, daB der Textil- 
stoff nur retativ kleine Durchbruche und keine Netz- 
struktur hat. Wenn bei einem Textilstoff groBere Durch- 
bruche, z.B. mit einem Durchmesser von 5 mm oder 
mehr, in Reihen vorhanden sind, so laBt sich die er- 
wiinschte Steifigkeit und Handhabbarkeit durch Gefrie- 
ren nicht erreichen. 

Es wird nicht etwa eine Eisschicht auf der Textilbahn 
erzeugt und auch die Maschendffnungen bzw. Durch- 
bruche oder Hohlraume des Textilstof fes bleiben im we- 
sentlichen von gefrorener Flussigkeit frei. Es sitzt nur an 
den Fasern oder Faden des Textilstoffes gefrorene Flus- 
sigkeit. Die gefrorene Flussigkeit ist iiber den wesentli- 
chen Umfang der Flache der Textilbahn hin verteilt, so 
daB die Textilbahn fur den Transport ausreichend steif 
ist. Die Textilbahn ist aufgrund des Gefrierens "brett- 
hart", jedoch formbar. Der Textilstoff muB Gefrierflus- 
sigkeit in ausreichendem MaBe aufnehmen und halten 
konnen. In der Regel genugt es, wenn der Stoff nicht 
wasserabweisend ist. Der Zusammenhait, der durch die 
unsichtbaren Eiskristalle im Inncren des Gewebes gege- 
ben ist, darf durch zu groBe Locher zwischen den Ma- 
schen nicht unterbrochen werden. 

Die Erfindung besteht auch in einem Verfahren zur 
Herstellung von Textilstiicken, bei dem eine Textilbahn 
transportiert wird und das dadurch gekennzeichnet 1st, 
daB an der einen Seite der Textilbahn Plattchen vorge- 
sehen werden, an denen von der anderen Seitc her Grei- 
fer zum Transport angreifen. Dies ist eine einfache Art 
des Transposes, insbesondere des vertikalen Transpor- 
tes der Textilbahn. Die Plattchen sind z.B. angefroren. 
Der Greifer ist z.B. ein Sauger, der an ein Plattchen aus 
Kunststoff angreift, oder ein Magnet, der an einem me- 
tallenen Plattchen angreift. Durch Unterlage von luftun- 
durchlassigen bzw. magnetischen oder metallenen Platt- 
chen oder Streifen konnen herkommliche Greifer Texti- 
lien zu den Verarbeitungsmaschinen transportieren und 
die Stofftcile richtig positionieren. 

DerTextilbahn-Transport mittels Plattchen liegt auch 
unabhangig von der Frier-Versteifung im Rahmen der 
Erfindung. Bevorzugt ist der Plattchen-Transport in 
Verbindung mit der Frier-Versteifung, weil der Trans- 
port der gefrorenen Textilbahn vereinfacht isL 

Bei einem experimentellen Versuch wird ein 15 cm x 
15 cm groBes Stuck Jcansstoff verwendet, das 100% 
Baumwolle ist und 11 g wiegt. Das Jeansstoffstuck wird 
mil Leitungswasser von ca. 8°C durchfeuchtet und 
wiegt dann 21 g. Das Durchfeuchten erfolgt entweder, 
indem das Jeansstoffstuck getaucht und dann ausge- 
preBt wird, oder indem es bespruht wird. Das Jeansstoff- 
stuck ist in einem Tiefkuhlfach bei ca. minus 18°C in ca. 
zwei Minuten hart. Die Vereisung ist mit bloBem Auge 
nicht sichtbar. Auf die Gefrierzeit wirken sich vorge- 
kuhltes Wasser und vorkuhlendes Jeansstoffstiickes 
giinstig aus. Die gefrorenen Textilstucke konnen in ei- 
nem Lager auf Vorrat gehalten werden, wodurch die 
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Verarbeitungszeit verkiirzt wird. Das Abtauen erfolgt 
durch Warmluft oder Bugeln. Textilstucke, die im ver- 
stciften Zustand bearbeitet werden, sind z.B. GesaBta- 
schen von Hosen, Taschen von Oberhemden, Handtu- 
cher. die einzusaumen sind. Giirtelschlaufen, die anzu- 5 
bringen sind, StoBkanten, die zu vernahen oder zu ver- 
kleben sind. 

Patentanspruche 

10 

1. Verfahren zum Herstellen von Textilstucken, bei 
dem eine Textilbahn aus einem feuchtigkeitshalten- 
den, engmaschigen Textilstoff verwendet wird, bei 
dem die Textilbahn mit einem spater wieder ent- 
fernbaren, an dem Textilstoff haftenden Material 15 
uber die Flache hin behandelt wird, bei dem die 
behandelte Textilbahn an mindestens einer Bear- 
bcitungsstclle, z.B. durch Nahen, Schneiden, Kleben 
oder Falten, bearbeitet wird und bei dem die be- 
handelte Textilbahn, unter anderern zu der Bear- 20 
beitungsstelle, transportiert wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Textilstoff mit einer gefrierfahi- 
gen Flussigkeit durchsetzt und die Textilbahn 
durch Frieren zum Transport versteift wird und 
daB ein Auftauen nach der Bearbcitung im Zuge 25 
des Herstellens erfolgt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB an der einen Seite der Textilbahn 
Plattchen vorgesehen werden, an denen von der 
anderen Seite her Greifer zum Transport angrei- 30 
fen. 
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